Sruba mikrometryczna
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Rys, 4-5. Mikrometr:
1 — kowadelko nieruchome, 2 — plagszczyina po=
miarowa, 3 — tuleja, ¢ — plaszcezyzna pomiarowa,
5 — wrzeciono fruby mikrometryeznej, 8§ — pler-
Srienl zaciskowy, 7 — beben, 8 — pokretka sprrg-
gielkz =z zapadksy, & — kablglk
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Rys. 4-10. Pomiar mikro-
metram
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Rys. 4-11. Qdczyty na mikrometrze: a) 0, b) 7,50 mm, c¢) 19,23 n‘im,
d) 23,82 mm
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W celu pomiaru §ruba mikrometryczng wkiadamy mierzony przedmiot miedzy
kowadetko 1 wrzeciono $ruby mikrometrycznej (rys. 4-10) 1 pokrecamy bgbnem ze sprzegltem
oraz nakretka az do uzyskania charakterystycznego grzechotania (wrzeciono jest wtedy
docisnigte do powierzchni mierzonego przedmiotu). Odczytujemy wynik pomiaru. Milimetry
1 potowki milimetra odczytujemy na podziatce wzdtuznej. Setne czg$ci milimetra odczytujemy
na podzialce poprzecznej, liczac dziatki od zera do kresy podzialki poprzeczne;,
odpowiadajacej przedtuzeniu wzdluznej kresy tulei state;j.



Suwmiarka warsztatowa
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Rys, 4-8, Odczytywanie wymiaru na suwmiarce

W celu dokonania pomiaru odsuwamy suwak suwmiarki w prawo tak, aby mierzona dlugos¢
miescila si¢ swobodnie migdzy rozsunigtymi szczgkami. Zsuwamy nastgpnie szczeki na przedmiocie
tak, aby krawedzie przedmiotu ograniczajace zadany wymiar byly prostopadte do prowadnicy
suwmiarki. Potem dosuwamy ramig¢ przesuwne az do zetknigcia si¢ ptaszczyzny dotykowej szczek z
krawedzia przedmiotu . Nie nalezy przy tym mocno dociska¢ szczgk, gdyz zmniejsza si¢ doktadno$¢
pomiaru. Odczytujemy liczbg catych milimetréw wskazang przez zerowa kreske noniusza, oraz liczbe
dziesi¢tnych czesci milimetra wskazang przez kreske noniusza znajdujaca si¢ na przedtuzeniu pewnej
kreski podziatki prowadnicy. Np. na rys. 4-8a odczytujemy wymiar wynoszacy 80,0 mm , na rys. 4-
8b — wymiar 80,1 mm, anarys. 4-8c — wymiar 91,4 mm.

Dokladnos¢é suwmiarki obliczamy:
Warto$¢ najmniejszej dziatki miarki gtdéwne;j

Doktadno$¢ = -------==mmmmmmmmmmm oo
Liczba dzialek noniusza

Np. narys. 4-8 doktadnos¢ wynosi 0,1mm

Gdy liczba dzialek noniusz wynosi 20 to doktadnos$¢ wynosi 0,05 mm, a gdy np. noniusz ma 50
dziatek to doktadnos¢ wynosi 0,02 mm.

UWAGA: w LPF sa uzywane rozne suwmiarki — w duzych suwmiarkach inaczej sa wykonane
szczeki do pomiarow wewngtrznych, najmniejsza Srednicg jaka mozna nig zmierzy¢ wynosi 10mm,
trzeba wtedy pamigtac by przy tych pomiarach do wartosci zmierzonej doda¢ 10 mm, natomiast przy
suwmiarkach elektronicznych trzeba pamigta¢ by przed pomiarem wyzerowac suwmiarke.



Czujnik mikrometryczny

3.4, Budowa czujnika mikrometrycznego.

Czujnik mikrometryczny stuzy do pomiaru zmian dtugos$ci. Przesunigcie w kierunku x
suwaka S za pomoca uktadu kot zebatych jest przenoszone na dwie wskazéwki W11 W2, z
ktorych jedna (W1) wykonuje peten obrot przy przesunigciu suwaka o 1 mm, a druga (W2) -
przy przesunigciu o 10 mm. Sprezyna dociska suwak w dolne potozenie. Obwod tarczy
czujnika podzielony jest na 100 czgsci 1 zmiany dtugosci mozna mierzy¢ z doktadnoscia do
0,01 mm.. Podziatke S1 mozna obraca¢, zmieniajac tym samym potozenie punktu zerowego.

Pomiar katow

Rys. 1.

a — podziatka katowa i noniusz o doktadnosci 1 minuty katowe;j
b — podziatka katowa 1 noniusz o doktadnosci 0,01 stopnia katowego



Rys. 2
Podziatka katowa z noniuszem i ramieniem do precyzyjnego przemieszczenia katowego.

Pomiar katow sprowadza si¢ do pomiaru odpowiednich tukoéw w zakresie jednego
obrotu, niekiedy ze zliczeniem pelnych obrotow. Podziat tuku zalezy przede wszystkim od
promienia tuku. Dla dostatecznie duzego promienia mozna nanie$¢ podziatke (rys. 1) o dzialce
elementarnej mniejszej niz 1° (dla R > 50 mm ). Jest to zwigzane z mozliwoscia rozpoznawania
potozenia podziatki w stosunku do wskaznika kreskowego . Jesli dziatka podziatki katowe;j
bedzie obejmowana przez kreski odlegte o ok. 1 mm, to bgdzie bez trudnosci odczytywana
okiem nieuzbrojonym (np. dziatka o szerokosci 0,72722 dla podziatki naniesionej na tuku o
promieniu 500 mm odpowiada 1/20° , czyli 3 minutom katowym).

Czgsto stosuje si¢ katomierze z noniuszem (rys. 2) (zasada noniusza omoéwiona zostata
dla suwmiarki). Modyfikacja zwigzana jest jedynie z liczba dziatek noniusza, bowiem stosuje
si¢ np. noniusze umozliwiajace pomiar z doktadnoscia do 1 minuty katowej, przy 30 dziatkach
noniusza 1 podzialce podstawowej co 0,5° , jak rowniez umozliwiajace odczyty z doktadnoscia
do 0,01° przy 25 dziatkach noniusza 1 podziatce podstawowej co 0,25°.



